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一、快速入门
1.1功能特点
1. 支持DXF、CAM、ITF等图形数据格式。 

2. 打开/导入DXF等外部文件时，自动进行优化，包括：去除重复线、合并相连线、去除极小图形等。上述每一项功能可自定义，也可手动执行。 

3. 支持常用编辑排版功能，包括缩放、平移、镜像、旋转、对齐、复制等。 

4. 以所见即所得的方式设置引入引出线、割缝补偿、微连、桥接、阴阳切、过切等。 

5. 自动区分内外模，并根据内外模确定割缝补偿方向，进行引线检查等。 

6. 省时省力的自动排样功能。 

7. 多种阵列方式。 

8. 灵活多样的自动排序和手工排序功能。 

9. 独有的加工次序浏览功能，比模拟更加交互式的查看加工次序。 

1.2 操作快捷键
为方便用户进行图形操作和绘制，软件中定义了各种快捷键操作。操作过程中软件的信息提示窗口也有相应的操作提示。具体详见下表所示：
	快捷键
	功能

	Ctrl+A
	全选

	Ctrl+C
	复制

	Ctrl+Z
	撤销

	Ctrl+Y
	重做

	Delete
	删除

	Space、Enter
	结束绘制或输入

	Esc
	退出当前状态，进入图形选择状态

	A
	绘制多段线时切换圆弧

	C
	绘制多段线时自动闭合

	D
	绘制矩形时指定尺寸

	E
	删除

	L
	绘制多段线时切换直线


1.3 获取和安装软件
您可以联系供应商或客服人员获得软件安装程序。 安装之前，请检查您的系统是否满足以下最低要求：
硬件： 

Windows 7以上操作系统
主频1.0G以上的CPU
软件：
VC2010运行库
检查完成之后可以开始安装软件，直接运行安装程序即可。WIN10操作系统上安装程序需要有管理员权限才能运行。 为避免安装过程中程序文件被修改，保证所有驱动正常安装，请关闭系统上的360安全卫士和杀毒软件。请注意：360安全卫士并不能确保电脑上没有病毒。
1.4 开始使用
1.4.1 软件安装 

请从软件供应商处获取最新版本的软件安装包，解压后setup.exe文件进行安装。Win10用户请鼠标右键选择“以管理员身份运行”进行安装。
在安装界面中根据提示点击“下一步”，在弹出的安装路径选择界面中，根据自己的需要选择软件的安装目录，默认目录为D:\FL\FLCAM_SE，如非必要，请勿修改。
安装完成后桌面会显示软件的快捷图标，如果没有显示，请手动打开软件安装目录，选择FLCAM_SE.exe文件，右键选择“发送到”-“桌面快捷方式”，此时桌面将出现快捷方式。
1.4.2用户界面
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如上所示，本软件主要包含“文件”、“常用”、“绘图”、“套料”、“模拟”、“系统”五大功能模块。用户可以选择导入已经绘制好的dxf图形文件或者在软件中绘制自己需要的切割图形，然后按照需求对图形进行处理、套料，并生成可以用于切割的G代码文件。
软件中还包含软件还包含图形显示区域、状态提示框、命令输入栏、实时坐标显示栏和快捷工艺设置边栏等。
软件中的部分操作类似AUTOCAD的操作方式，包括绘图方式、图形显示界面的控制方式：
鼠标左键按住进行框选，分为从作到右框选和从右到左框选；
鼠标中键上下滚动进行图形缩放；
鼠标中键按住进行视图平移。
绘图方式将在绘图章节中进行详细说明。
1.4.3工具栏
工具栏主要分为“文件”、“常用”、”绘图”、“套料”、”模拟”、”系统”功能。
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1.5 操作流程
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1.5.1 新建
新建选项卡用于清除当前绘图区的所有内容，新建新的图形内容，进行此操作后将会提示是否保存当前绘图文件。
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选择“保存”将对当前绘图文件进行保存，选择“放弃”将不保存当前绘图文件。然后将清除所有绘图内容，用户可以新导入或者绘制新图形文件。
1.5.2导入图形
目前软件支持导入dxf格式、itf格式（软件自身保存文件的格式）、G代码的nc格式txt格式、CAM格式（FASTCAM的文件格式）的文件。其中，在导入dxf和itf文件的时候，可以通过选择导入栏中的方向示意快速切换导入文件的方向。
选择导入文件的dxf文件后，如果导入图形中有未封闭的图形轮廓，会有如下提示
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点击确定后导入继续，此时需要指定导入图形的插入点，可以通过鼠标左键点击的方式或者通过输入插入点坐标的方式（导入点格式为“x坐标，y坐标”）来指定。指定完成后图形将插入至指定点。导入成功后界面如下所示：
[image: image6.png]



1.5.3预处理
在导入dxf图形的过程会自动进行图形优化，包括“删除极小图形”、“删除重复线”、“合并相连线”三项操作。该过程的参数可以在系统参数中进行设置，参见“系统”章节。
导入其他格式文件的过程大致如上述过程类似。
注意：
导入NC代码文件后，系统将不支持对图形文件进行其他操作，只提供图形浏览功能。
对于不封闭图形，默认将不生成G代码，需要手动进行处理。
1.5.4工艺设置
“常用-工具”中提供了常用的工艺设置功能，包括设置引入引出线[image: image7.png]£



、补偿[image: image8.png]e



、过切[image: image9.png]


、微连[image: image10.png]


，桥接[image: image11.png]


、共边[image: image12.png]


等，可以根据工艺需要进行设置。
图形的工艺图元也可以选中图形后根据需要点击界面右侧的快捷工艺栏中对应的工艺进行修改，快捷工艺栏如下图所示：
[image: image13.png]



其中对应的图层从上到下依次为：切割层、划线层、钻孔层、预留层。其中钻孔层和预留层暂未开放。
1.5.5 刀路规划
可以利用自动排序[image: image14.png]e



或手动排序[image: image15.png]B2



进行刀路规划，其中4个快捷次序按钮[image: image16.png]


可以帮助快速的手动排序。刀路规划时建议您打开显示中的”显示加工序号”、”显示空移路径”更方便的观察路径示意。
1.5.6 加工检查
加工前建议您对加工图形进行干涉检查[image: image17.png]


，有干涉的图形点将弹出提示框、并在绘图区域内以红色X进行显示，如下图：
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1.5.7 导出G代码
对于编辑好的图形文件，可以将图形文件导出为itf格式的文件进行存储。并点击导出或浏览[image: image20.png]GCode



导出加工G代码或者浏览G代码。
此功能模块需要插入软件加密狗才能进行，如果没有加密狗将弹出如下提示：
[image: image21.png]FHETE , EEERESS |





请联系软件供应商获取软件加密狗。
其中导出前可以根据加工的需要对是否进行代码补偿进行修改，弹出提示框如下：
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勾选后G代码中将对没有进行图形补偿的图形自动添加补偿代码（G41/G42），不勾选的话将不进行代码补偿。
生成好的G代码就可以用于加工了。
G代码格式可以在系统参数中进行切换，参见系统章节。
1.5.8 查看
查看模块提供三种图形选择功能、四种显示选项开关。
三种图形选择功能包括：
全选（Ctrl+A）；
选择相似图形，根据已经选择的图形将所有图形中轮廓面积与此同行类似的图形进行选中，选择图形将以虚线显示；
选择未封闭图形，所有未封闭图形将以虚线显示。
四种显示选项开关包括：
显示加工序号、显示加工起点、显示轮廓方向和显示空移路径。其中空移路径的显示颜色和线型，可以在系统参数中进行设置，参加系统章节。
下图为四种显示开关都打开时图形的显示情况：
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二、图形操作
软件中所有的绘图操作都与AUTOCAD中绘图操作类似，其中所有指定目标点的操作都可以用两种方式来完成：鼠标左击屏幕绘图区域、键盘输入来实现，其中键盘输入需要按照X坐标，Y坐标的格式来输入，如50,100。
绘制图形的图层属性可以在系统参数中进行设置，也可以通过点击右侧的工艺栏进行快速切换。
绘图操作过程中提示框中会有下一步操作的提示，请参照提示完成绘图操作。绘制过程中按ESC键可以退出当前绘制过程。绘制过程中移动鼠标，接近已有图形的时候，会有捕捉点位置显示，方便控制绘图精度。
结束输入或者绘制可以按空格键或Enter键，按ESC键则退出当前绘图状态。
本软件支持基本图形的绘图操作，包括点、直线、多段线、整圆（圆心直径、圆心半径、两点圆、三点圆）、圆弧（三点式、扫描式）、椭圆、矩形（一般矩形、圆角矩形）、正多边形、文字等，同时支持图形的删除、导角、拷贝和测量操作。如下图所示：
[image: image24.png]=y mm 28| BA 6N R4

e /U O C Oz OT @ Jd@eo
& BE smE =E mnlﬁvm;m;z?m%gmai
B





2.1 绘制点

在绘图工具栏下有”点”按钮[image: image25.png]@ U



，点击及即可。点击“点”按钮，可以在绘图区进行绘制点，或者在输入框内填入点的坐标,输入的坐标格式以否则将会提示输入错误。
删除点，选择要删除的点的，按键盘“e”键进行删除。

[image: image26.png]



2.2 绘制直线
在绘图工具栏下有“直线”按钮[image: image27.png]


，点击即可。点击”直线”按钮，可以在绘图区进行绘制点，或者根据输入框的提示输入直线上的端点，点的格式和绘制点的格式一样。

[image: image28.png]



2.3 多段线

在绘图工具栏有“多段线”按钮[image: image29.png]e



，点击即可。点击”多段线”按钮，可以在绘图区进行绘制点，或者根据输入框的提示输入多段线
绘制过程中可以按A、L切换圆弧或直线，按C闭合当前多段线并结束绘制，按ESC结束当前绘制。
[image: image30.png]



2.4 圆
在绘图工具栏有“圆”按钮[image: image31.png]


，点击即可。绘制圆多种方式分为圆心直径、圆心半径、两点圆、三点圆四种绘制方式[image: image32.png]


，按照提示框操作即可完成绘制。
[image: image33.png]



2.5 圆弧
在绘图工具栏下有圆弧选项[image: image34.png]


。
2.5.1 3点圆弧

点击圆弧按钮下的“起点、点、终点”按钮[image: image35.png]


，进行3点法绘制圆弧，第一个点是圆弧的起点，第二个点是圆弧的中点，第三个点是圆弧的终点。

[image: image36.png]



2.5.2 扫描式圆弧
点击圆弧按钮下的“扫描式圆弧”按钮[image: image37.png]AERER



，进行扫描式绘制圆弧，第一个点是圆弧的中心点，然后滑动鼠标，选择第二个点，两点之间的距离作为圆弧的半径，确定半径滑动鼠标确定圆弧的轮廓大小。
[image: image38.png]



2.6 椭圆
在绘图工具栏下有“椭圆”按钮选项[image: image39.png]


，点击即可绘制椭圆。首先指定椭圆的中心位置，通过鼠标或者输入框输入即可，然后输入椭圆长半轴的一端点位置，通过鼠标点击或者在输入框中输入即可，最后输入短半轴的一端点
位置，通过鼠标点击或者在输入框中输入。

[image: image40.png]



2.7 矩形
在绘图工具栏下有“矩形”按钮，点击即可绘制常规矩形和圆角矩形[image: image41.png]=
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。

2.7.1常规矩形

在”矩形”按钮下有常规矩形选项，点选即可。首先通过鼠标或者输入框输入矩形的一个角点，通过滑动鼠标或者在输入框内输入另一个角点完成矩形的绘制。

[image: image42.png]



2.7.2 圆角矩形

在“矩形”按钮下有圆角矩形选项，点选即可。圆角矩形的绘制方法和常规矩形的绘制方法一样。在绘制完成后滑动鼠标或者通过输入框输入矩形的圆角半径。
[image: image43.png]



2.8 正多边形

在绘图工具栏下有正多边形选项[image: image44.png]=2



，点击即可。首先点击“正多边形”按钮，在输入框中输入多边形边数，默认为5，可按空格键选择默认值。依次还需要指定多边形的中心位置，多边形方式（内接于圆I、外切于圆C），最后指定圆的半径即可完成绘制。
2.9 文字
添加文字时，点击[image: image45.png]


，弹出如下对话框，输入所要插入的文本，然后指定插入点即可。
[image: image46.png]
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2.10 删除
选定需要删除的图元，按Delete键或者E键将删除该图元。
2.11 倒角
此处可进行倒圆角、凹角和切角的操作[image: image48.png]


，倒圆角与常用中的倒圆角功能相同，倒凹角和切角时需要设定导角的第一长度L1和第二长度L2，此处可按照示意图来进行设置。此过程中可以按ESC键退出导角。
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2.12 复制
点击拷贝或者按Ctrl+C后，选定图形被复制，此时需要指定拷贝图形的插入位置。
2.13 测量
需要指定测量的第一点和第二点，测量结果将在提示框中以绿色字体显示：
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三、工艺设置
3.1 选择
点击 “常用”下的“选择”按钮[image: image52.png]


，选择分为全选、选择相似轮廓、选择所有未封闭、选择所有外模、选择所有内膜。被选中的图形将已虚线的形式进行显示。
3.1.1 全选
点击”全选”， [image: image53.png]


所有图形被选中显示方式(图形以虚线方式显示)，同时可以使用快捷键“Ctrl”键+“A”键实现，取消选择，按”Esc”键即可。如下图所示，左侧为全选选中时的样式，右侧为取消选择的样式儿。
 [image: image54.png]



3.1.2 选择相似轮廓

    所谓选择相似轮廓[image: image55.png]IR



，就是将相同的形状的图形选择出来，点击绘图区一个闭合的图形时， 点击”选择相似轮廓”按钮，绘图区中和这个选中图形一样的图形就会显示出来，显示方式(图形以虚线方式显示)。如下图所示，有两个以虚线显示的圆弧就是通过相似轮廓获得的。

[image: image56.png]



3.1.3 选择所有未封闭

 所谓选择所有未封闭[image: image57.png]EEAEFIA



，就是将绘图区中不是闭合的线段显示出来，显示方式(图形以虚线方式显示)。如下图所示，未封闭的显示以虚线显示。
[image: image58.png]



3.1.4 选择所有外模

所谓选择所有外模[image: image59.png]EEFREIME



，就是将绘图区零件的外轮廓和不封闭的线段显示出来，显示方式(图形以虚线方式显示)。如果零件没有区分内外模，显示的将是全部线段。如下图所示，左侧显示的是没有区分内外模时显示的图形，可以看到所有的图形都被选择出来，右侧显示的是经过内外模区分之后，将外模选中显示出来。
[image: image60.png]


 [image: image61.png]



3.1.5 选择所有内膜

所谓选择所有内模[image: image62.png]IEERTERE



，就是将绘图区零件的内轮廓线段显示出来，显示方式(图形以虚线方式显示)。
[image: image63.png]



3.2 阵列
所谓阵列，就是将图形复制，按某个方向进行排列，在常用工具栏下有”阵列”按钮[image: image64.png]


。阵列分为矩形阵列和环形阵列两种。

3.2.1 矩形阵列

矩形阵列[image: image65.png]FEFREF



，分为按偏移阵列和按间距阵列。首先选中需要阵列的图形，如果没有选中图形，不会弹出对话框，选择矩形阵列后，弹出如下提示界面：
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图4_1_1 矩形阵列参数设定
选择参数类型后需要对阵列参数进行设置，下图左侧是按照偏移，右侧是按照间距进行阵列后的阵列图形
   [image: image67.png]
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3.2.2 环形阵列

[image: image69.png]RS



环形阵列，需要先指定环形阵列的中心点，指定后将弹出环形阵列的参数输入界面：
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图4_1_3 环形阵列参数
其中环形阵列又分为按照数量、按照间隔角度阵列两种方式：所谓按数量就是阵列多少个，按角度阵列就是按间隔角度阵列，下图左侧是按数量阵列，阵列角度是180度，右侧是按间隔角度，阵列角度是180度。
[image: image71.png]
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3.3 微连
微连一共分为 自动微连和炸开微连，在常用工具栏下有“微连”按钮[image: image73.png]


。
3.3.1参数设定

在进行微连操作之前需要进行微连参数设定，在”微连”按钮下有参数设定一项[image: image74.png]


，设定完成后以后就会按设定值进行微连，没有设定会按默认值进行微连。微连设定可以按照“按数量微连”和”按间隔距离微连”。
如下图所示
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3.3.2微连

参数设定完成后，点击微连按钮[image: image76.png]


或者该按钮下的“自动微连”[image: image77.png]e



选项进行微连操作。
手动微连：直接点击微连按钮将进行手动微连，此时再点击需要添加微连的点，鼠标点击处将自动添加微连段；
自动微连：选中的图形并点击自动微连按钮，就会进行微连，如下图所示是按照数量进行自动微连的效果图。
[image: image78.png]



3.3.3 炸开微连

选中图形后，点击微连选项下的”炸开微连” [image: image79.png]


，然后在外轮廓线上选择需要炸开的位置，鼠标左击线段，被选中的位置会进行炸开。

[image: image80.png]W NP NSNS




3.4 补偿
补偿是防止切割时由于激光或火焰导致割缝而设置的，在常用工具栏下有”补偿”按钮[image: image81.png]


.割缝宽度应根据实际切割结果测量获得，补偿后的轨迹在绘图板中以白色表示，加工时将已补偿后的轨迹运行。
软件中的割缝补偿采用两种方式进行，一种是图形中直接补偿，一种是代码中进行补偿，代码补偿将按照系统参数的代码补偿方式设定在G代码中进行补偿，参见系统章节。
图形中进行补偿分为3中补偿方式：外扩内缩、全部外扩和全部内缩三种。补偿时需要在弹出的补偿界面中显示补偿距离和补偿方式，需要注意的是：
1、未封闭轮廓无法进行补偿；
2、较小轮廓内缩的补偿值如果设置过大，将会导致预料外的结果；
3、如果需要重新区分内外轮廓，请勾选[image: image82.png]HR A FISHEER




，勾选后之前设置的阴阳切信息将丢失。
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下图是补偿距离为0.5mm的外扩内缩补偿方式的补偿图形：
[image: image84.png]



3.5 共边
共边是在切割的时候零件与零件之间共用一条边，这样达到少走切割轨迹的目的。在常用工具栏下有“共边”按钮[image: image85.png](g 2y



。选中需要共边的两个图形的外轮廓，点击”共边”按钮即可。 
如下图所示，左侧是没有共边的两个零件可以看到两个零件的交界处出有两个方向的的箭头，右侧是经过共边处理的零件，图形两件的交界处只有一个箭头。

[image: image86.png]


[image: image87.png]



3.6 桥接
在常用工具栏下有“桥接”按钮[image: image88.png]


，点击该按钮后，在图形中点选需要桥接的两个图形，软件还会自动将两个图形进行桥接处理。需要注意的是：
1、如果桥接操作不成功，请检查是否桥接图形间距大于设置距离；
2、桥接操作可以对多个图形进行操作；3、桥接操作不可逆，即无法取消桥接。
如下图所示是对图形进行桥接操作的效果
[image: image89.png]



3.7 过切
在常用工具栏下有”过切”按钮[image: image90.png]


，在原来的的引出线上进行偏移，一般作用于外轮廓上。如下图左侧所示图形中1出的黄色虚线的位置为原始的引出线位置，通过过切20mm，如下图右侧所示，图形1出的黄色虚线的位置已经移动到右侧。
[image: image91.png]
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3.8 停靠
在常用工具栏下有“停靠”按钮[image: image93.png]R



，所谓停靠点就是对齐点的意思，相对于原点进行对齐。目前停靠点有九个特征点，分别是 左上、上、右上、左、中、右、左下、下、右下。默认情况是左下，下图左侧是停靠点
右下，右侧是停靠点左下示意图。

[image: image94.png]
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3.9 干涉检查

干涉检查[image: image96.png]


可以检查加工图形中是否存在重叠区域，有干涉的图形点将弹出提示框、并在绘图区域内以红色X进行显示，如下图：
[image: image97.png]| BT





[image: image98.png]



3.10 引线
添加引入引出线防止零件被切割坏。我们可以在“常用”工具栏下的“引线”栏里进行设置。
3.10.1 引入引出线设置
[image: image99.png]


，目前引入引出线支持线型为直线、圆弧，设置为直线时可以指定长度、设置为圆弧时可以指定圆弧半径。另外可以设置引入引出线的角度以及是否起点引入。
添加引线时将自动对内外轮廓进行处理，外轮廓引线添加在外部、内轮廓引线添加在内部。需要注意的是添加引线的长度是否适合零件，如果零件过小，添加的引线又过长，很有可能会切坏零件。

如果有特殊需求，可以对选定轮廓进行阳切、阴切设置。阳切的引线将都在外部，阴切的引线将都在图形内部。
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注意：勾选[image: image101.png]EHEAFSMNEE



后，将会根据图形的实际包含情况区分内外轮廓，之前设置的阴阳切信息将丢失。
3.10.2 检查交叉

 如果在添加引线后，图形中出现引线交叉情况，点击”引线”按钮的下的”检查交叉”按钮[image: image102.png]


，排除引线交叉，引线自动缩短。下图显示的是引线过长，超出闭合曲线的范围的情况，通过检查交叉实现引线自动缩放。
[image: image103.png]
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3.11 阳切、阴切
在常用工具栏下有”阴切”和”阳切”两个按钮, [image: image105.png]


，阳切，将引线改到轮廓的外部，阴切，将引线改到轮廓的内部，下图显示左侧显示的阳切，可以看到2处的引线是在图形的外部， 右侧显示的是阴切，可以看到2处的引线
在图形的内部。

[image: image106.png]
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3.12 清除
3.12.1 清除补偿

在“清除”按钮下有”清除补偿”按钮[image: image108.png]


，清除补偿就是将切割补偿清除掉，点选图形，点击清除即可。
3.12.2 清除引线

在“清除”按钮下有”清除引线”按钮[image: image109.png]S



，清除引线就是将引线清除掉，点选图形，点击清除即可。
3.12.3 自动清除微连
在“清除”按钮下有” 自动清除微连”按钮[image: image110.png]


，在自动清除将清除所选定图形的所有微连接，点选图形，点击清除即可。
3.12.4 手动清除微连

在“清除”按钮下有” 手动清除微连”按钮[image: image111.png]EamERRE



，手动清除将需要用户手动指定需要清除微连接的点，点选图形，点击清除即可。
3.13 方向
本软件中在已绘制的图元上以箭头的方式标识当前轮廓的切割方向，如果您没有看到方向箭头，请在“文件-显示”中勾选“显示轮廓方向”[image: image112.png]


。
3.13.1区分内外模

在“方向”按钮下有“区分内外模”[image: image113.png]E5PSME



，点选后软件将会自动将图形的内外模区分出来，此操作将会使之前设置的阴阳切信息丢失。 
3.13.2 外顺内逆

在“方向”按钮下有外顺内逆选项[image: image114.png]SNERE



，点击即可。就是将外模顺时针，内膜逆时针显示，如下图所示。
[image: image115.png]



3.13.3 外逆内顺

在”方向”按钮下有外逆内顺选项[image: image116.png]FHEAIR



，点击即可。就是将外模逆时针，内膜顺时针显示，如下图所示。

[image: image117.png]



3.14.4 反向
在“方向”按钮下有反向选项[image: image118.png]


，点击后将对已选中的图形方向进行调转。如下图所示的不闭合曲线的方向就被反向处理了。
[image: image119.png]
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3.14.5 逆时针

在“方向”按钮下有逆时针选项[image: image121.png]


，点击即可。已选中图形的方向就会改成逆时针方向。

[image: image122.png]



3.14.6 顺时针

在“方向”按钮下有顺时针选项[image: image123.png]


，点击即可。已选中图形的方向就会改成顺时针方向。

[image: image124.png]



3.14 倒圆角
在常用菜单栏下有“倒圆角”按钮[image: image125.png]


，点击即可。首先点击倒圆角按钮，弹出对话框，填入倒圆角的半径，默认是5mm。在图形中点击需要倒圆角的拐角点，捕捉后点击即可。如下图所示，是倒角设置和倒角的

效果。
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[image: image127.png]



3.15 优化
在常用工具栏下有”优化”按钮[image: image128.png]


，点击即可。 优化有几种功能，
1.去除极小图形，填入极小图形的轮廓大小，默认是0.1mm；填入轮廓长度后，点击确定后，小于填入图形长度的曲线就会被删除掉了。

2.删除重复线，填入删除容差，默认是0.1mm；将重复的线段删除。

3.合并相连线，填入合并容差，默认是0.1mm；将两条线段合成一个条线段，两条线段端点之间的容差距离决定能否合并。选择要合并的两条线段，点击优化按钮，输入合并容差，点击确定即可。

4.图形修复，可以选择队友图形生效和对选定图形生效。
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3.16 起点
在常用工具栏下，有“起点”按钮[image: image130.png]


，点击即可。点击”起点”按钮，然后在图形中选择起点的位置，鼠标左击，然后将线段连接到图形上，起点就会被更改了。如果所选点在图形线条上，则以该点为轮廓起点，否则将以该点作为引入线起点，并以下一个指定的点作为轮廓上的切割起点。
如下图所示，起点的位置放在了外轮廓的最外面。
[image: image131.png]



3.17 图形变换

在常用工具栏下，有“图形变化”按钮[image: image132.png]


，点击即可。图形变换分为平移、旋转、镜像、缩放功能。
平移：点击“图形变换”下的平移选项[image: image133.png]


，在绘图区选择平移的基点，然后沿着某个方向选择平移的末点，图形就会被平移过去了。还可选择图形拖动进行平移。

旋转：点击“图形变换”下的旋转选项[image: image134.png]C et



，在绘图区选择旋转的极点，或者下下方输入框内如数基点。然后鼠标滑动或者在输入框中输入旋转的角度。
[image: image135.png]



镜像：在”图形变换”按钮中有镜像选项[image: image136.png]a e



，首先选择要镜像的图形，点击镜像按钮后，在绘图区选择要镜像的基点，然后滑动鼠标进行镜像。

缩放：在“图形变换”按钮中有缩放选项[image: image137.png]


，首先选择要缩放的图形，点击缩放按钮后，在绘图区选择要缩放的基点，然后滑动鼠标进行缩放。也可以在在输入框中输入缩放的比例。
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四、套料
4.1零件操作
4.1.1 添加零件
套料模块中需要预先导入需要进行套料的零件，设置零件数量，导入成功的零件将在零件浏览器中进行显示。在绘图区中选择需要导入的零件，点击右键，弹出[image: image139.png]


，如下图所示：
[image: image140.png]



点击后弹出设置零件数量对话框，设置好需要套料的零件数量后，点击确定，零件就会显示在零件浏览器中。如下图所示：
[image: image141.png]


     [image: image142.png]wE  BHES





零件浏览器中显示的零件信息包括缩略图、零件名称、零件待套数量、零件总数量和零件尺寸。
4.1.2 修改零件
在零件浏览器中右击会弹出零件修改框，
[image: image143.png]T





其中第一行为当前操作零件，可以选择如下：[image: image144.png]SansH
FESE



，然后将对对应的零件进行修改。
4.2套料
确定好所有需要套料的零件后，点击[image: image145.png]


，弹出排料参数设置对话框，如下图所示
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此时可以设置套料的“板材参数”、“零件间距”、“板材留边”、“套料轴向”和“套料起点”，确定所有套料参数后，点击“确定”进行套料。
套料完成后将弹出如下对话框：
[image: image147.png]St SREHRIR  BEENSRTARISESS




此处将提示套料板材的数量，同时套料板材数量也会显示在[image: image148.png]s Ee 5
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中，切换相应的板材可以查看不同的板材信息。
点击[image: image149.png]£y



，可以查看每块板材对应的套料信息。
点击[image: image150.png]


，将提示是否保存当前套料结果，选择保存或者放弃后，套料结果全部清除。
4.3次序
如果勾选了“文件”-“显示”-“显示加工序号”后，每个轮廓的起点处将会显示该轮廓的切割次序，如下图所示：
[image: image151.png]



如果对当前切割次序不满意的话，可以点击[image: image152.png]e



进行自动排序，目前主要有5种自动排序方法，如下所示：
[image: image153.png]



同时也支持手动排序，点击[image: image154.png]ERHE ‘




后，按照需要的加工顺序依次点击轮廓，轮廓会变更会点击的次序。
[image: image155.png]


可以帮助对已选的轮廓进行快速的次序移动。
4.4靠紧
目前软件中不支持套料时自动共边，因此如果套料后需要对部分选中的图形进行共边操作，请选中需要共边的图形，先对图形进行[image: image156.png]i

==



操作，靠紧后在对选中图形执行共边操作。靠紧操作分为四种靠紧方式，如下所示：
[image: image157.png]



也可以对靠紧距离进行设置。注意：如果需要执行共边操作，请将靠紧距离设置为0.这样才能保证公共边靠在一起。靠紧操作效果如下：
[image: image158.png]



靠紧前
[image: image159.png]



向左靠紧后
[image: image160.png]



再次向上靠紧后

五、模拟和系统
5.1模拟
自动模拟可以帮助检测当前的切割是否符合要求。
注意：目前软件中的模拟为简单模拟，并不能完全反映切割时的真实情况。
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可以在模拟“速度”中修改当前的模拟速度，点击“模拟”开始进行自动模拟，此时“模拟”按钮变成[image: image162.png]


按钮。开始模拟后切割完成的零件会变色，如下图所示：
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点击“停止”按钮可以停止当前模拟。
5.2系统
5.2.1系统参数设置
点击[image: image164.png]


，会弹出密码提示框，如下所示
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，请向软件供应商索取密码。
进入后将看到如下参数设置界面：
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此处包含导入参数、G代码格式参数、绘图参数、界面显示参数等。可以根据需求进行相应的修改。修改完成后点击“确定”，参数将进行保存。
注意：更改系统参数将会影响系统运行，请谨慎操作。
5.2.2关于
点击[image: image167.png]


，将会显示软件版本信息。
六、常见问题答疑
Q1、WIN10系统中，打开软件出现闪退的情况。

A：WIN10系统中安装软件时，请选择“以管理员身份运行”进行安装，安装成功后“以管理员身份运行”就能正常使用了。
Q2、套料时一直出现"套料过程出错，请重试."的提示，套料无法进行。

A：本软件需要”VC2010运行库”的支持，出现这种情况时，请至软件安装根目录下运行”vcredist_x64.exe”(64位系统)或”vcredist_x32.exe”(32位系统)，安装完成后请再进行套料。
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